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New injection systems for PET preforms

SACMI, your partner from container design to preform production

SACML, il tuo partner dal design del contenitore al prodotto finito

SACMI, votre partenaire de la conception du récipient a la production des préformes

SACMI - Baw napTHep OT pa3paboTkn AnsanHa Ao rotoBon npedopmbl

[EY] The modern beverage industry is a highly dynamic sector.

High productivity, increasing efficiencies, hygiene, versatility
and flexibility of sizes change: these are the demands of a
changing market.

The opportunity of having a single supplier for all the
technologies involved in beverage production is now a
competitive advantage definitely necessary and essential for
great worldwide producers.

Sacmi today is the only supplier of systems and solutions for
the beverage industry that has developed its own technology
for each of the key facilities in the process.

The competence of Sacmi doesn’t limit to machines and
processes: the Sacmi Containers Laboratory, which has been
developed in decades of activity, has been enriched with the
most modern machinery of materials testing, precision tools
and production simulation equipments, and it is now able to
develop in close collaboration with its clients, innovative and
exclusive design containers.

The laboratory provides services of study and prototyping
for preforms and bottles, which are essential to respond
quickly and effectively to an increasing competitive market
that requires to the manufacturers continuous reductions in
material weight and costs.

Il La moderna industria del Beverage & un settore

estremamente dinamico. Alta produttivita, efficienze
sempre maggiori, igiene, versatilita e flessibilita di cambio
formato: queste sono le richieste di un mercato in continua
evoluzione

La possibilita di avere un unico referente per tutte le
tecnologie coinvolte nel Beverage costituisce per i grandi
produttori mondiali un vantaggio competitivo ormai
irrinunciabile.

Sacmi oggi € I'unico fornitore di sistemi e soluzioni per il
mondo del Beverage che abbia sviluppato una tecnologia
proprietaria per ciascuno degli impianti chiave del processo.

La competenza di Sacmi non si limita solo alle macchine
ed ai processi: il Laboratorio Containers di Sacmi,
sviluppatosi in decenni di attivita, si € arricchito dei piu
moderni macchinari di test materiali, strumenti di calcolo
e attrezzature di simulazione di produzione, ed € oggi in
grado di sviluppare, in stretta collaborazione con i propri
clienti, contenitori dal design innovativo ed esclusivo.

Il Laboratorio fornisce servizi di studio e prototipazione
per preforme e bottiglie, che si rivelano indispensabili per
rispondere in maniera rapida ed efficace ad un mercato
sempre piu competitivo, che richiede ai produttori continue
riduzioni di peso nel materiale e di costi.



[E:] La moderne industrie des Boissons est une profession

extrémement dynamique. Haute productivité, les meilleures
performances, hygiéne, polyvalence et flexibilité de changement
format sont les demandes d’un marché en évolution continue.
Pour les grands producteurs internationaux, la possibilité
d’avoir un partenaire unique pour toutes les technologies
concernées par le marché des Boissons représente un avantage
compétitif désormais incontournable. Sacmi est aujourd’hui
le seul fournisseur de systémes et de solutions destinés au
marché de la boisson qui a développé une technologie propre
pour chaque phase clé du processus de fabrication.

Mais la compétence de Sacmi ne s’arréte pas aux machines
et aux procédés: le laboratoire Containers de Sacmi, qui
s’est développé sur des dizaines d’années d’activité, s’est
enrichi des machines les plus modernes pour les test de
matériaux, d’instruments de calcul et d’appareils de simulation
de production les plus avancés et aujourd’hui est en mesure de
développer, en collaboration avec ses clients, des emballages
au design innovant et exclusif, soit pour les préformes soit
pour les bouteilles et les bouchons.

Le laboratoire fournit services d’étude et préparation de
prototypes pour préformes et bouteilles, indispensables
pour satisfaire rapidement et en maniére efficace un marché
compétitif, qui demande aux producteurs continues réduction
de poids de matériel et de colts.

[E7] CoBpemeHHas UHAYCTPUS HAMUTKOB - KpailHe AMHAMUYHbIIA

cekTop. Bbicokas npogyKTMBHOCTb, BCE B0nbLUast aphekTUBHOCTS,
TMTMEHNYHOCTb, YHUBEPCANbHOCTb U TMOKOCTb NpW CMeHe
hopmara - TakoBbl TpebOBaHUA NMOCTOSIHHO Pa3BUBAIOLLErOCS
pblHKA OaHHOW oTpacnu. Hanuune eguHoro nocrablimka
BCEX HEOOXOAMMbIX TEXHOMOINA ABMSETCH HEOTbEMIEMbIM
KOHKYPEHTOCMOCOOHBIM MPENMYLLECTBOM 41151 KPYMHBIX MUPOBBIX
npowssoauTeneit.Ha cerogHss CAKMU siBnsieTcst eQMHCTBEHHBIM
NOCTaBLLKOM CUCTEM W PELLEHUI ANS CEKTOPA HAMUTKOB, KOTOPLIN
pa3pabotan cOGCTBEHHYIO TEXHOMOMMIO 415 KaK4O0MN KIUEBOW
MPOV3BOACTBEHHOW IMHUM.

B cdepy komneTteHunn CAKMU BXOgAT HE TOMBKO MaLUMHbI W
TexHonorum: nabopartopust CAKMU no paspaboTtke KOHTENHEpPOB,
MMetoLL.ast OMNbIT HECKOMbKMUX AECATUNETUN, OCHALLEHA CaMbIM
COBPEMEHHEIM 000pYyAOBaHWEM ANS UCMbITAHMS  CbipbS,
MPELM3NOHHBIMW UHCTPYMEHTaMM U OCHACTKOM ANS UMATALMOHHOMO
MOLENMPOBaHWS NPON3BOACTBA. B TECHOM COTpyaHUYECTBE C
3aKaz4ymkaMu nabopatopust MOXeT pa3paboTaTb KOHTENHEPSI
HOBATOPCKOIO W JKCKITHO3MBHOTO AM3aiiHa.

NabopaTopwsi okasbIBaET YCyri N0 aHANM3y U NPOTOTUNK3ALMN
npedopm 1 BYTHINOK, CTONb HEOOXOAMMbIe 4Msi ONepaTUBHOIO
1 acpbchekTMBHOrO OTBETA BCE BONee KOHKYPEHTOCNOCOBHOMY
PbIHKY, TPEOYIOLLEMY OT MPOM3BOAMTENIEN NOCTOSIHHOIO CHYDKEHNS
pacxofoB W Beca Matepuarna.



Every component is important for us

Ogni componente € importante per noi
Chaque composant est important pour nous
[nsa Hac BaXkeH KaxKabll KOMMOHEHT

[EX] High line flexibility through quick format changeover, ergonomic La flessibilita dell'impianto e la rapidita nei cambi formato, le

engineering solutions, high machine performance, energy soluzioni ergonomiche, i risparmi energetici, gli ingombri ridotti
saving and compact footprint, worldwide sales and after-sales ed infine la rete mondiale di servizi vendita e post-vendita: tutto
network: the new IPS Injection Preform System developed by questo & possibile con la nuova IPS, il sistema per preforme
Sacmi achieves all these goals. ad iniezione targato Sacmi.

[E3] Une grande flexibilité de la ligne obtenue par des changements  [[If] BoicTpas cmeHa cdopmaTa, 3pProHOMWYHOCTb WCMOJIHEHNS,

de format rapides, des solutions technologiques ergonomiques, COKpaLLIEHHOE 3HepronoTpebeHyie, BbICOKas NPON3BOANTENBHOCTb
des performances élevées, des consommations d’énergie 1 ochrcbl 06CNYXKMBAHUS MO BCEMY MUPY — BCE 3TO XapaKTepHO
réduites et un réseau de vente et d’assistance mondial : tous ans Hosoro TIMA CAKMW cepun IPS.

ces objectifs ont été atteints par le nouveau Systéme a Injection
pour Préformes IPS développé par SACMI.



Clamping unit

Unita di chiusura stampi

Groupe de fermeture

Y3en cMblkaHus

[EX] The toggle unit and the moving platen of the clamping system

are hydraulically driven and have been designed by FEM
structural analysis to optimize mechanical inertia while keeping
high resistance to mechanical stress.

All hydraulic actuators are driven by digital servo valves,
assembled closed to them.

This ensures a very fast lock-to-lock time, reducing the preform
cycle times.

The stripper plate is run by two hydraulic cylinders, i.e. the first
one for preform release and the second one for the extraction.
This solution enables better optimization of the ejecting force,
ensuring a significant machine energy saving.

[E] Le groupe a genouillére et la table mobile du systéme de

fermeture, a fonctionnement hydraulique, sont le résultat
d’une analyse par éléments finis, ce qui a permis d’optimiser
I’inertie mécanique tout en maintenant une résistance élevée
aux sollicitations mécaniques.

Tous les actionneurs hydrauliques sont commandés par des
servo-vannes numériques, installées a c6té d’eux.

Cela garantit des cadences de verrouillage trés rapides et
réduit ainsi les temps de cycle des préformes.

La plaque de démoulage est commandée par deux vérins
hydrauliques, le premier servant au relachement des préformes
et le deuxieme au démoulage.

Cette solution permet de mieux optimiser la force d’éjection
tout en garantissant une économie d’énergie considérable.

Il sistema a ginocchiera e la piastra mobile che compongono

l'unita di chiusura stampi sono comandati idraulicamente e
sono stati progettati utilizzando delle analisi strutturali FEM
per ottimizzare le inerzie meccaniche, pur garantendo un’alta
resistenza allo stress meccanico.

Tutti gli attuatori idraulici sono dotati di servovalvole digitali
personalizzate e collocate nelle immediate vicinanze.
Questo garantisce tempi rapidissimi di lock-to-lock, riducendo
il tempo ciclo della preforma.

La piastra di estrazione preforme é comandata da due cilindri
idraulici: uno per la fase di distacco ed uno per la fase di
estrazione. Questa soluzione permette di ottimizzare la forza
di espulsione e garantisce un notevole risparmio energetico.

[ZI¥] KoneHHO-pbIYaXKHbIN MEXaHN3M CMbIKaHWSt C TOPaBINYeCKUM

NPVBOAOM MOABYXKHOW NIUTLI paccUm1TaH Ha OCHOBE CTPYKTYPHOro
anroputma FEM: Tak Mbl ONTUMU3NPOBATI MEXaHUHECKYIO UHEPLIVIIO
1 MAHUMU3VPOBaNK AedopmaLimn.

B rugpasnnyeckon cucTeme yCTaHOBMIEH CheumanbHO
pa3paboTaHHbIN CepBO-KJlanaH.

Takne 0COBEHHOCTU KOHCTPYKLMM Yy3/1a CMbIKaHWS MO3BONIN
[06UTECS BLICTPOrO CMbIKaHKS-Pa3MblKaH1si NPecc-PopMbl
(lock-to-lock time) n cokpatuTe Bpems umkna. [nnta Tonkarens
NPVBOANTCS B ABWXEHNE ABYMS MAOPOLMIMHAPAMW: OAWH - AN
NOArOTOBKM, a APYroN - ANs BbITaNK1BaHWS Npedopm.

3a cyeT Takoro peLleHus yaanocb onTUMMU3NPoBaTb yeunme
BbIT/IKMBATENS U JOOUTHCS OLLYTUMOIO SHEProcOepeXeHus.



Shooting pot

Shooting pot
Pot d’injection
Y3en BnpbIcKka

——

[EM The injection system is composed by a plasticising cylinder Il gruppo di iniezione & composto da un cilindro con vite di

with electrical drive screw, and an injection cylinder (shooting plastificazione guidata da un motore elettrico e da un cilindro
pot) driven by servo valve. di iniezione (shooting pot), gestito da servovalvola.

This solution ensures high performances and machine energy Questa soluzione garantisce alte prestazioni e risparmi
saving. energetici.

&3] Le systéme & injection se compose d’un cylindre de plastification  [FIf] Y3en Bnpbicka coctout u3 6noka nnactudukalum matepuana ¢

avec vis a actionnement électrique et d’un piston d’injection 3/IEKTPONPUBOLOM LLUHEKA MNacTUMKALUNA U NHXXEKLMOHHOTO
(pot d’injection) actionné par une servo-vanne. 6510Kka. BnpbICK OCYLLECTBNSETCA N KOHTPOIMPYETCS CEPBO-
Cette solution garantit des performances élevées et une KnanaHoMm (cuctema shooting pot).

réduction de la consommation d’énergie. 3a cuyeT Takoro pelweHus obecneymBaeTcs BbiCOKas

NPOV3BOAUTENBHOCTL MPU HU3KKX SHEpro3aTparax.



New take-out robot

Nuovo robot di estrazione preforme

Nouveau robot de démoulage

Po6oT cbema npecdopm

[EX] The new take-out robot is fully integrated into the injection

machine. The preform post-cooling is made entirely in the
robot hand. This solution ensures a better final preform quality,
avoiding any risk related to warm handling.

The take-out robot is driven by high performance linear motors.
This to ensure high accuracy, speed and repeatability of the
robot’s movements.

To save energy, a brake energy recovery system has been
designed to work during deceleration of the motors.

[ Le nouveau robot de démoulage est entiérement intégré dans

la machine a injection. Le post-refroidissement des préformes
se fait entiérement dans la main du robot. Cette solution assure
des préformes de meilleure qualité, car elle évite les risques
liés a la manutention de produits trés chauds.

Le robot de démoulage est commandé par des moteurs
linéaires a hautes performances, qui garantissent une grande
précision, rapidité et répétabilité de ses mouvements.

L’économie d’énergie est obtenue par un systéme de freinage
a récupération d’énergie, qui s’active lors de la décélération
des moteurs.
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Il nuovo robot per I’estrazione preforme € completamente

integrato nella macchina. Il post-raffreddamento preforme
viene fatto interamente nella mano di presa. Questa soluzione
assicura preforme di qualita piu elevata ed evita ogni rischio
legato alla manipolazione di preforme tiepide.

Il robot di estrazione & comandato da motori lineari di ultima
generazione, questo assicura alta precisione, velocita e
ripetibilita dei movimenti del robot.

Per contenere i consumi energetici & stato installato un sistema
di recupero dell’energia frenante, durante la decelerazione
dei motori.

[ Po6oT cbema npedopm NHTErpMpOBaH B CUCTEMY KOHTPOJIS

Hosoro TIA cepun IPS. OKoHYaTenbHOE OXJaXKAEHNE NPOXOAUT B
pyKe poboTa. 3a CYET TaKoro peLLeHNs 06ecneUnMBaETCs BbICOKOE
kayecTso [M3T-npedopm, UcKoYaroTCs NOObIE MaHNMYAALWN
C HeoXJTaXXAEHHbIMK npecopmamu.

Pob6oT npuBognTCs B OBWXXEHWE NIMHENHbIMU OBUratensmu, a
3HaYUT, ABMXXEHUS poboTa 6onee ToUHbIE U BbICTPbIE.

C uenbto onTuMMU3auum 3HepPronoTpebneHns y3en fOMNONHEH
CUCTEMOW peKynepaLmn aHeprum.



SACMI moulds for PET preforms

Gli stampi SACMI per preforme in PET
Les moules SACMI pour préformes en PET
Mpecc-dopmbl ons npedopm na N3T-cuctem CAKMU

[EY] Sacmi’s moulds are created from the precise in-house design

of each individual component via the use of innovative,
sophisticated solutions.
Great care goes into design, especially the hot runners, with
optimised flows that minimise heater energy supplies and
so reduce power consumption, PET degradation and the
resulting production of acetaldehyde.

Highly efficient cooling circuits for stacks enable high levels
of heat exchange efficiency.

The result is high-performance production cycles. Sacmi’s
mould manufacturing division produces thousands of injection
and compression moulds per year by using only the highest-
quality materials, carrying out high precision machining and
running computerised checks on the whole production cycle.

Gli stampi Sacmi nascono dall’accurata progettazione interna
di ogni suo singolo componente, sfruttando soluzioni innovative
e sofisticate.
Grande attenzione progettuale in particolare € posta alla
realizzazione di camere calde di proprio disegno, con flussi
ottimizzati per minimizzare I'apporto di energia termica delle
resistenze, per ridurre da un lato il consumo elettrico, e dall’altro
la degradazione del PET e la conseguente generazione di
acetaldeide.

| circuiti di raffreddamento ad alta efficienza delle parti bagnate
permettono di ottenere elevate efficienze di scambio termico
ottenendo cosi cicli produttivi particolarmente performanti.
Il reparto costruzione stampi di Sacmi produce migliaia di
cavita all’anno utilizzando materiali di elevata qualita per
stampi ad iniezione e compressione, eseguendo lavorazioni
meccaniche accurate e controlli computerizzati sulla totalita
della produzione.
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[E1 Les moules Sacmi sont le fruit d’'une conception méticuleuse

de chacun de leurs composants qui adopte des solutions
innovantes et sophistiquées.

En particulier, nous prétons une grande attention en phase
de projet a la réalisation des chambres chaudes que nous
dessinons, avec des flux optimisés pour minimiser I’'apport
d’énergie thermique des résistances et, par conséquent,
réduire d’une part la consommation électrique et, d’autre
part, la dégradation du PET et la consécutive génération
d’acétaldéhyde.

Les circuits de refroidissement a haut rendement des parties
humides permettent d’obtenir d’excellents résultats en
termes d’échange thermique et, par conséquent, des cycles
de production particulierement performants.

La division construction de moules Sacmi produit des
milliers de cavités par an en utilisant les matériaux de
qualité supérieure pour moules a injection et compression,
en effectuant des traitements mécaniques méticuleux et
des contrbles assistés par ordinateur pour I’ensemble de
la production.

] Mpecc-hopmel CAKMU nosiBnsitoTest B pesynbTtare TLaTebHON

BHYTPEHHEl pa3paboTKy KaXKAoro OTAeNbHOMO KOMMOHEHTA C
1Cnonb30BaHNEM NEPenoBbIX 1 HOBATOPCKMX PELLIEHWIA.

Bo Bpemsi npoekTupoBaHna 60nblLOe BHUMAHUE YOENSeTCs
ropsiViM Kamepam ¢ ONTYMU3MPOBAHHLIMM NOTOKAMU AN CHUXKEHMNS
KaK pacxofa TEnioBon sHepruu, Tak U gerpagauum (notepu
cBoicTs) M3T 1 nocnepytoLLero obpasoBaHns aleTanbaernaa.

BbicOKOa(h(eKTVBHbIE CXEMbI OXNAXKAEHUS BIAXKHBIX YacTen
NO3BOJISIOT JOCTUYb BICOKOMO YPOBHS TEMNOOOMEHA.
MoppaspeneHne CAKMW no unsrotoBneHuto npecc-hopm
€XerogHo NPon3BOAMUT ThICAYMN MHESM, U3 BbICOKOKAYECTBEHHbBIX
maTepuanos AN MHXEKLMOHHBIX Y KOMMAPECCUOHHBIX Mpecc-
thopM, BbINOMHSAS TLLATENBHYIO MEXaAHUYECKY0 06paboTKy U
KOMMbIOTEPU3NPOBAHHDBIN KOHTPOJb BCEMO NPOM3BOACTBEHHOIO
LMKna.



Quick mould changeover and user-friendly HMI

Cambio stampo rapido e interfaccia utente semplificata

Changement rapide du moule et HMI conviviale

BeicTpas cmeHa chopmaTa 1 MHTYUTUBHBIA MHTEPENC

L LA

[EY] Pneumatic and water mould connections are highly integrated

into the injection machine to ensure quick mould changeover.

User-friendly HMI, engineered by Sacmi, allows easy machine
set-up and fine-tuning, just entering preforms data, i.e. main
dimensions and thickness.

Machine set-up time (unproductive time) is drastically reduced,
while no highly skilled or experienced operators are needed
to run the machine.

A TS w88 o= & &

Grazie ad un software speciale creato da Sacmi per la

produzione di preforme in PET, I'interfaccia utente risulta
semplificata. Grazie alle connessioni idrauliche e pneumatiche
dello stampo, altamente integrate nel sistema ad iniezione,
anche il cambio formato risulta molto veloce.

L'interfaccia utente semplificata, sviluppata da Sacmi,
consente di configurare la macchina facilmente, introducendo
semplicemente dimensioni e spessori della preforma.

Il tempo morto, dedicato al settaggio dei parametri, risulta
fortemente ridotto, mentre non & piu necessario un operatore
altamente specializzato per governare la macchina.



@& Lintégration poussée des raccords pneumatiques et

hydrauliques des moules dans la machine a injection assure
le changement rapide du moule.

Grace a I'interface HMI, congue par Sacmi et trés conviviale,
le réglage et la mise au point de la machine sont trés simples:
il suffit d’entrer les données des préformes, a savoir les
dimensions principales et I'épaisseur.

Les temps de réglage de la machine (temps improductif) sont
ainsi drastiquement réduits et la gestion de la machine ne
requiert plus d’opérateurs hautement qualifiés ou possédant
une grande expérience.

[ZIY] BbicTpasi cMeHa chopmaTa BO3MOXHa 6narofapst GbICTPOCHEMHbIM
MHEBMO 1 MLPO-COEVHEHNSM.

KoHTponnep ¢ nHTyutnBHbIM MHTEpdencom (HMI) paspabortaH
CAKMMU ¢ yuetom cneundmkm npoussogcTsa MN3T- npedopm.

Paboune napameTtpbl TMA 3apatoTcs BBOAOM 6a30BbiX
xapakTtepuctuk MN3T-npedopMbl (pasmepsbl, BEC, TOMLWMHA
CTeHOK). Taknm obpa3om, HacTpovika u perynuposka TIMA
3aHVIMAET CHMTaHHbIE MUHYTI, a KBanuKaLyoHHble TpeboBaHNs
0nepaTopoB 1 0BCY>KMBAKOLLEr0 NEPCOHANA YMPOLLEHDI.



IPV Preforms Inspection System

IPV sistema di visione e controllo delle preforme

Systéemes d’Inspection des Préformes IPV

IPV: cuctema BuaeoKoHTpons npedopm

[EX The IPV system fulfils the need of PET preform producers

to carry out consistent and reliable quality control on their
production. Preforms are checked by sampling (one complete
shot every x minutes) then, if necessary, are sent back to
the production flow. Thanks to the high confidence interval,
the system allows production quality to be continuously
monitored. Sampling can be performed at a speed of up to
1,200 preforms/hour.

Analysis

FINISH INSPECTION

e Dimensional controls

e Top sealing surface inspection

¢ Thread defects

BODY INSPECTION

e Lateral view with 360° rotation of the preform and
patented illumination

BOTTOM INSPECTION

CAVITY RECOGNITION

DETECTION OF FLASHES IN THE PARTING LINE

WEIGHING DEVICE

Advantages

e Enables quick format change-over

e Saves the quality control department time
¢ Helps reduce waste of material

[ ]

Allows constant monitoring of the production process,

facilitating technical interventions on the line

¢ Increases final product penetration in the market thanks
to improved quality perception

® Reduces claims due to defective product lots

I sistema d’ispezione IPV soddisfa la necessita dei produttori

di preforme in PET di avere un controllo qualitativo della loro
produzione. Le preforme sono verificate a campione (una
stampata ogni x minuti) separando le buone dalle difettose.
Grazie all’elevata affidabilita, il sistema permette di monitorare
costantemente la qualita della produzione. La campionatura
puo essere controllata ad una velocita massima di 1200
preforme/ora.

Analisi

CONTROLLO DEL FINISH

¢ Controllo dimensionale

e Controllo della superficie a contatto con la guarnizione

o Difetti del filetto

CONTROLLO DEL CORPO DELLA PREFORMA

e \Vista laterale con rotazione di 360° della preforma e
analisi con illuminazione brevettata, per identificare
alcuni difetti normalmente visibili con luce polarizzata.

CONTROLLO DEL FONDO

RICONOSCIMENTO DEL NUMERO DELLA CAVITA

IDENTIFICAZIONE DI BAVE NEL FILETTO, nella linea di

chiusura dello stampo

DISPOSITIVO DI CONTROLLO DEL PESO

Vantaggi

e Cambio formato rapido

e  Qttimizza il tempo per il controllo qualita

¢ Permette un monitoraggio costante della qualita del
processo produttivo, semplificando gli interventi tecnici
sulla linea

e Aumenta la capacita del prodotto di penetrare il
mercato, grazie alla percezione di una miglior qualita
dello stesso

¢ Riduce il numero di lotti contestati per difetti qualitativi



PV

INSPECTION SYSTEMS

[E5] Le systéme IPV répond a I’exigence des producteurs de

préformes en PET d’avoir un contréle qualitatif continu et
fiable de la production. Les préformes sont contrdlées par
échantillonnage (une injection complete toutes les x minutes)
puis, si nécessaire, elles sont remises en production. Grace a
I’intervalle de confiance élevé, le systeme permet de surveiller
constamment la qualité de production. L'échantillonnage peut
étre réalisé a la vitesse maxi de 1200 préformes/heures.

Analyse

INSPECTION DU FILETAGE

e  Controles dimensionnels

e Inspection surface d’étanchéité

e Défauts des filets

INSPECTION DU CORPS

e Vue latérale par rotation a2 360° de la préforme avec dispositif
d’éclairage breveté.

INSPECTION DU FOND

RECONNAISSANCE CAVITE

DETECTION BAVURES DANS LA LIGNE DE SEPARATION

DISPOSITIF DE PESAGE

Avantages

e Changements de format rapides

e Economie de temps pour la division contrdle qualité

e Réduction du gaspillage de matiere

e  Surveillance constante du processus de production, ce qui
facilite les interventions techniques sur la ligne

e  Pénétration accrue du produit sur le marché, grace a la
perception d’une meilleure qualité

e Réduction des réclamations dues a des lots défectueux

Y] C nomouybto cuctembl IPV npounssogmtenn npecdopm MoryT

KOHTPONMPOBATL Ka4ecTBo cBOeN npopykumn. IPV nposepsieT ¢
3a[jaHHOV NEPYOANYHOCTLIO MOJHYHO BbIpaboTKy Npecc-(hopMmbl:
Kaxable N MUHYT NpecopMbl CO BCEX FHE3 NOLABEPratoTCs
nposepke. OcTaBasiCb HENOBPEXAEHHbIMM, MPEdOPMbI MOTYT ObITb
OTMpaB/ieHbl B FOTOBYIO MPOAYKLIO MO 3aBEPLUEHNIO KOHTPOSIS.
Bnarofaps nepvoguyHOMY KOHTPOSIO BbIPAGOTOK MOHUTOPUHF
KayecTBa BbINyCKaeMON NPOYKLWI NPOBOAUTCS HEMPEPbLIBHO
LaXe Ha BbICOKMX NMPON3BOACTBEHHBIX CKOPOCTSX (BNIOTb 4O
1.200 wT\y).

KoHTponupyembie napameTpbl:

FOPJIOBMHA

e KOHTpOsb pa3mepoB

e KOHTPO/b NOBEPXHOCTM COMPUKOCHOBEHWSI C
YKYMNOPOYHbIM CPEACTBOM

e [ledhekTbl pe3bbbl

TENO MPEPOPMbI

e KOHTpO/b BOKOBOM NOBEPXHOCTM NPedOpMbI,
obopaymBaemoin Ha 360°, C MOMOLLLIO 3anaTeHTOBaHHOM
cuCTeMbl CBeTa

JOHBILLKO

OMPEOENEHVE HOMEPA THE3OA

O6noiw

YCTPOWCTBO BECOBOIO KOHTPOJIA

Mpeumywectea

e  bBoicTpas cmeHa hopmara

¢ ONTMM3aLUms KOHTPONS KavecTsa

¢ CoKpalleHue CbipbeBbIX OTXOA0B

¢ [TOCTOSIHHbIN KOHTPOSb 3@ MPOU3BOACTBEHHBLIM
MPOLECCOM 1 NJIaHNPOBaHNe TeXO6CYXMBaHNS
MpoAYKT € NOCTOSIHHO BbICOKMM Ka4eCTBOM Ha PbIHKE
¢ CHuXeHve peknamaumin no ka4yecTsy OT noTpedutenen.



Main technical data

Caratteristiche principali

Caractéristiques techniques principales

TexHn4eckmne XapakKTepucTtnkn

[EX] IPS main technical data are:

e Max clamping force = 2.200 kN (220 tons)

e Space between tie-bars = 720 x 688 mm

e  Screw diameter of the extruder = 100 or 85 mm
(depending on the mould cavities)
L/D screw ratio = 25
Max. PET plasticizing capacity = 625 kg/h
Shooting pot diameter = 95 mm
Max. shot weight = 2.880 g.
Max. mould cavities number = 48 (30 mm as NF)
Max. preform weight & length = 60 g. /160 mm

[E3] Les caractéristiques techniques principales du systéme IPS
sont les suivantes:
e Force maxi de fermeture = 2 200 kN (220 tonnes)
e Distance entre colonnes = 720 x 688 mm
e Diametre vis de I'extrudeuse = 100 ou 85 mm (en fonction
de la cavité du moule)
Rapport L/D (longueur/diametre) vis = 25
Capacité maxi de plastification PET = 625 kg/h
Diametre pot d’injection = 95 mm
Capacité maxi d’injection = 2.880 g
N.bre maxi de cavités moule = 48 (30 mm comme NF)
Poids et longueur maxi préformes = 60 g /160 mm
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Caratteristiche principali della IPS:
e Forza massima di chiusura stampo = 2.200 kN (220
tons)
e Luce trale colonne = 720 x 688 mm
Diametro della vite dell’estrusore = 100 0 85 mm
(dipende dal nr. di cavita delle stampo)
rapporto L/D della vite di plastificazione = 25
Capacita massima di plastificazione di PET = 625 kg/h
Diametro dello shooting pot = 95 mm
Capacita massima di iniezione = 2.880 g.
Numero massimo di cavita dello stampo = 48 (con NF
30 mm)
®  Peso e lunghezza massima della preforma = 60 g./160 mm

[ZI¥] OcHoBHble TeXHUYECKIMe napameTpsl IPS:
¢ Ycunue cmbikanusa (Max) = 2.200 kN (220 T)
e PaccrosiHne Mexay konoHHamu = 720 x 688mm
e D uwHeka =100 nmm 85 mm (B 3aBUCUMOCTU OT
rHe3[HOCTU HOPMbI)
e [lokasatenb L/D wHeka (anuHa/guameTtp) = 25
e Max npon3BoguTeNbHOCTb FPYNMbl NnacTuhuKkaumum =
625 kr/u
[wameTp y3na snpbicka = 95 mm
Max Bec [03bl Bnpbicka = 2.880 rp.
Max rHe3gHoCTb = 48 (ropnosuHa 30Mm)
Max Bec 1 anuHa npedopmsl = 60 rp/ 160Mm



Productivity table

Tabella delle produttivita
Tableau de Productivité
Tabnuua Npon3BoaUTENIbHOCTH
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IPS 220 SYSTEM
Product I\Il_eck finish ngght min W(Iaalght max Mould cavities Preform output max
ﬂﬂﬂ Rl O Sl EDlEL MakcumanbHas npon3BOAUTENbHOCTb
'He3aHOCTb (hOpMbI
npecopm
CSD
Fasup 28 mm PCO
0,5 litre 16 gr. 25 gr. 48 20.500
1,5 litre 30 gr. 45 gr. 48 16.100
2 litre 37 gr. 60 gr. 48 13.300
Flat Water ALK 267
Herasup
0,5 litre 11 gr. 15 gr. 48 23.000
1,5 litre 25 gr. 30 gr. 48 16.000
2 litre 32 gr. 36 gr. 48 15.100
Flat Water 43 mm
Herasup
5 litre 80 gr. 120 gr. 24 5.000
Edible Oil 20/21
Macno
0,75 litre 17 gr. 19 gr. 48 18.400
1 litre 20 gr. 23 gr. 48 17.100
2l 38 mm
Monouka
0,5 litre 18 gr. 24 gr. 32 12.300
1 litre 24 gr. 32 gr. 32 11.000
Hot Fill 28 mm PCO
lopsiunii posnus
0,5 litre 26 gr. 36 gr. 48 15.900
1 litre 32 gr. 45 gr. 48 13.400
Productivities herewith are just indicative ones and may vary according with preform drawing and production Ejector limited stroke - MakcimansHbiii xoa Tonkatens 190mm.
conditions - Please check with Sacmi for proper system configuration. Extruder - Sxctpyaep @ 100 mm.
SABNAETCA P i M MOXXET MEHSITbCS B 3aBUCUMOCTH OT KOHGDUrypaLmm rpechopMl, a Takxe Capacity - MpoussoautensHocts 173 gr/sec.
NPOM3BO/CTBEHHbIX YCrIOBUIA. [N orpeseneHns agekTusHo npon3soanTensHocTy obpatutecs 8 CAKMU. Max shot weight - MakcumansHas o6bem Bnpsicka 2880 gr.
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S NGMI

SACMI IMOLA S.C. Via Selice Provinciale, 17/A - 40026 Imola BO ltaly

Tel. +39 0542 607111 - Fax +39 0542 642354
E-mail: sacmi@sacmi.it
www.sacmi.com

Sacmi reserves the right to introduce changes without notice

Sacmi si riserva il diritto di apportare modifiche senza preavviso

Sacmi se réserve le droit d’apporter des modifications sans préavis

/3roToBUTENb OCTaBNSIET 32 COBOM NPaBO Ha BHECEHWE N3MEHEHW 6e3 NPeABapUTENbHOrO U3BELLEHNS



